Vom Model zum Gefal}

Die friihneuzeitliche Keramikproduktion in Dippoldiswalde — Ein Ausblick

VonN ANNE BEER

1:1. Model; 2. Nega-
tiv des 3-D-Scans des
Models (Breite und
Hohe 6 cm); 3. magli-
ches Musterstiick mit
Applikation (Breite 5,
Hohe 6 cm); 4. Appli-
kation auf einem Frag-
ment (Breite 6, Hohe
4,5 cm); 5. GefaR mit
Applikation und Email-
bemalung.
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nfang der 199oer Jahre wurden in der

Stadt Dippoldiswalde (Lkr. Séachsi-

sche Schweiz-Osterzgebirge) im Rah-
men von Notbergungen durch Andreas Becke
umfangreiche Keramikkomplexe geborgen, die
jetzt aufgearbeitet werden konnten. An zahl-
reichen Stellen im Stadtgebiet forderte der Hei-
matpfleger grofe Mengen steinzeugartig hoch
gebrannter Irdenware des 17. Jahrhunderts,
malhorndekorierter Irdenware und reich ver-
zierter Kacheln zu Tage. Uberraschend waren
vor allem die Funde von Fehlbranden, Modeln
und Brennhilfen, die in diesem Zusammen-
hang gemacht wurden. Sie zeigen nicht nur
ein Vorkommen dieser Keramik in der Stadt
Dippoldiswalde auf, sondern sind zugleich
der Beleg fiir eine Herstellung vor Ort. Diese
lokale Produktion war bis zu diesem Zeitpunkt
weder in der Keramikforschung noch in der
stadtgeschichtlichen Uberlieferung bekannt.
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Die Warengruppe der hoch gebrannten Irden-
ware, die den lokalen, nicht ganz gegliickten
Versuch einer Fertigung von Steinzeug dar-
stellt, sticht innerhalb dieses und anderwei-
tiger ostdeutscher Fundkomplexe quantitativ
und qualitativ besonders heraus. Bemerkens-
wert sind die filigranen Applikationen, die in
ihrem Variationsspektrum und ihrer Detailt-
reue fiir einen hochqualitativen Produktions-
ort in Dippoldiswalde sprechen.

Das grofle Spektrum an Produktionsnach-
weisen in Kombination mit den naturwissen-
schaftlichen Analysen der Keramik, beispiels-
weise durch Jan-Michael Lange vom Sencken-
berg Naturhistorische Sammlungen Dresden,
werden eine komplette Rekonstruktion des
handwerklichen Herstellungsprozesses der Dip-
poldiswalder Keramik erméglichen. Neben dem
Versuch der Kldrung, woher die Tépfer ihren
Ton bezogen, durch Entnahme von Bodenpro-




ben an verschiedenen Stellen im Gebiet um Dip-
poldiswalde, soll die Entwicklung der GefaRe
von dem Model, tiber die Applikationsversuche
und Fehlbriande, hin zum verhandelten, mit
Email bemalten Gefaf gezeigt werden (Abb. 1)

Nachweis der eigenen Produktion
Aufgrund der geborgenen Brennhilfen, Probier-
gefdRe und Model (Abb. 2; 3) kann die frithneu-
zeitliche Keramikproduktion in Dippoldiswalde
erstmals genau gefasst, analysiert und inter-
pretiert werden. Das dartiber hinaus hohe Vor-
kommen von Fehlbranden ist ein zusitzlicher
Beleg fiir die Produktion in Dippoldiswalde und
ermoglicht es, die speziellen Verzierungsformen
dieser Ware zu fassen (Abb. 4).

Zu den wohl wichtigsten Funden fir den
Produktionsnachweis zahlen die zahlreichen
Model, die Andreas Becke bergen konnte. Diese
fiir Ofenkacheln und Gefdfe produzierten Vor-

2: Die Brennhilfen
bestehen hauptséch-
lich aus langrecht-
eckigen keramischen
Platten, auf deren
Ober- und Unterseite
mit einem Kamm
parallele Rillen einge-
strichen wurden. So
konnte die Auflage-
flache des Brenngutes
minimiert werden,
um ein Anbacken zu
verhindern. Breite 12,
Lange 7,5 cm.

3: ProbiergefiRe fiir
Glasuren. Breite 4,5,
Hohe 3,2 cm.

lagen, die eine einfache und vor allem schnelle’

Reproduktion der Applikationen ermdéglichen,
gehoren zum wertvollsten Inventar eines Top-
fermeisters. Auf ihrer Grundlage lassen sich
viele GefaRe, die in verschiedenen Museen zu
finden sind und bisher anderen Produktions-
orten zugeschrieben wurden, wie mit einer Art
»Fingerabdruck” nach Dippoldiswalde zurtick-
verfolgen. Einige Kachelfragmente aus Dip-
poldiswalde kénnen sogar direkt mit einem
besonders prunkvollen Kachelmodel, auf dem
die alttestamentarische Judith mit dem Kopf
des Holofernes abgebildet ist, in Verbindung
gebracht werden. So zeigt beispielsweise ein
Fragment den Hut, das Obergewand und den
Arm der Judith und ergénzt somit das fehlende
Teil des Kachelmodels (Abb. ).

Die hochgebrannte Irdenware

Bei dem iiberwiegenden Teil der Keramik han-
delt es sich um sehr hoch gebrannte Irdenware,
eine Art Vorstufe zum Steinzeug. Offensicht-
lich versuchten die Topfer in Dippoldiswalde
Steinzeug herzustellen, was ihnen jedoch
nicht vollends gelang. Typische Merkmale der
Geféfe der Dippoldiswalder Topfermeister sind
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FORSCHUNG

4: Fehlbrand mit
herunter gelaufener
Glasur. Breite 20, Hohe
27 cm.

5: Judith mit dem Kopf
des Holofernes. Kachel-
model und Kachelfrag-
ment ergénzen sich.
Model: Breite 18, Hohe
20 cm. Kachelfrag-
ment: Breite 4,5, Hohe
6,5 cm.
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vor allem eine dunkelbraune Engobe und ein
wabenartiges Dekor. Daneben treten zahlrei-
che Verzierungen in Form von Stempeldeko-
ren, floralen Auflagen, Personendarstellungen
und Wappen auf. Eine wichtige Rolle kommt
dabei der christlichen Symbolik zu, was durch
die zu den haufigsten Motiven gehérenden
Darstellungen von Jesus mit dem Rosenkranz,
Kreuzigungsgruppen sowie von Adam und Eva
deutlich wird. Eine Darstellung des Osterlam-
mes wird mit der Inschrift ,GODT LAMB 1621“
genau datiert. Um das Lamm herum, ist der
nicht ganz vollstdndige Satz aus dem Johan-
nesevangelium LALSO:HAT:GODT:DIE:WELT:GELIE
BET:DAS [s er gab seinen eingeborene] N:SON “zu
lesen (Abb. 6).

Die GefiRe der Dippoldiswalder Tépfer, die
wir heute hauptsichlich in den Museen vorfin-
den, zeichnen sich durch eine reiche Email-
bemalung, vornehmlich in Blau, Rot, Gold
und Wei, aus. Diese Bemalung wurde wahr-
scheinlich nicht durch den Tépfer selbst, son-
dern durch einen Glasmaler aufgetragen.

Topfereihandwerk hochster Qualitét

Die einzigartige Kombination von Modeln, Fehl-
branden und GefaRfragmenten ermdglicht es,
die Arbeitsschritte der Tépfermeister in Dip-
poldiswalde von der GefdRplanung bis zur Fer-
tigstellung nachzuvollziehen. Besonders deut-
lich wird dies beispielsweise bei einer floralen
Applikation, bei der spiralférmig auslaufende
Ranken eine beerenartige Pflanze umgeben
(Abb. 1,1). Von dem erhaltenen Model wurde
ein 3-D-Scan angefertigt, um eine Negativdar—
stellung zu fertigen und damit den genauen
Vergleich zu den GeféRapplikationen ermoégli-
chen zu kénnen. Im Fundinventar fand sich
ein GefidRfragment auf dem diese Applikation
angebracht und mit einer dunklen Glasur iiber-
malt wurde (Abb. 1,3). Allem Anschein nach
handelt es sich dabei um einen Versuch, diese
Applikation auf einem Gefaf zu testen, weshalb
dieses Fragment als zusétzlicher Beleg der Dip-
poldiswalder Produktion gelten kann. Weiter-
hin findet man dieses florale Muster auf vielen
GefaRen aus Dippoldiswalde, die in der einfa-
cheren Form mit Engoben und groftenteils in
Braunténen gehaltenen Glasuren und in der
veredelten Variante mit Emailfarben bemalt
wurden (Abb. 1,4.5).




Auf der Grundlage der Bearbeitung dieses
Keramikkomplexes wird es moglich sein, die
Gebrauchskeramik und ganz besonders auch
die Keramik des gehobenen Bedarfs aus Dippol-
diswalde in der Frithen Neuzeit zu charakteri-
sieren und deren grofe Bedeutung innerhalb
der Keramikforschung aufzuzeigen. Dieser
Fundkomplex wird einen tiefen Einblick in
den handwerklichen Produktionsprozess, das
Formenspektrum der benutzten GefaRe und
die Handelswege der Keramikerzeugnisse einer
Stadt erméglichen.

Anhand der kunst- und kulturhistorischen
Analyse der verwendeten Verzierungsformen,
die vorwiegend die politischen und religiosen
Auffassungen dieser Zeit widerspiegeln, soll
ein Einblick in das Leben dieser speziellen
Topferhandwerker und der in Dippoldiswalde
lebenden Menschen gegeben werden.

AbschlieRend mochte die Autorin der Sich-
sischen Landesstelle fiir Museumswesen fiir

die Unterstiitzung des Projektes, dessen Ergeb-

nisse wesentlich in die Prisentation der Funde 6: Darstellung des Osterlammes mit Datierung ,,1621“. Durchmesser der

im Lohgerbermuseum einfliefen, danken. (©) Applikation 6,7 cm.
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